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智能化粉针分装

5G技术与智能工厂会产生
什么样的奇妙反应？在西南药
业，5G+智能工厂的建设正紧锣
密鼓地开展着，今年西南药业投
资2700万打造该项目。

所谓5G+智能工厂，是以智
能工厂为基础，综合应用5G网
络技术、工业互联网、物联网、边
缘计算、大数据分析等新一代信
息技术，建设5G内网，基于5G
网络，升级注射剂生产线、仓储
物流系统、设备互联与可视化集
中监控系统、MES系统等智能
工厂软硬件系统，建设生产信息
管理系统，打造5G+设备数据采
集、5G+特殊药品运输全程监
控、5G+设备巡检、5G+环境监
测、5G+行为监测等智能工厂应
用场景，实现设备数据采集、环
境监测等场景5G网络全覆盖，
完成生产设备、公共工程设备、
传感器、控制系统、管理系统等
关键设备联网和系统集成，关键

设备联网率100%，应用5G联网
率超过50%。

西南药业党委书记、执行董
事、总经理鲜亚表示，在5G技术
的持续发展下，企业可以依托其
大容量数据，将更有效地利用自
身的资源，进行相关的管理与优
化，助力企业健康可持续运转。
同时，产品的开发、设计也将更
加直观，有利于推动制药装备产
品朝着更高等的方向发展，实现
质量、创新方面的突破，促进制
药工业更好的发展壮大。“智能
生产提质增效，科技赋能促高质
量发展。通过5G+智能工厂打
造，预计提高生产效率19%，单
位产值能耗减少10%，人工成本
减少约 16%，运营成本降低
10%。”

对于西南药业来说，5G+智
能工厂建设并不仅仅是信息技
术、物联网技术的结合应用，而
是自上而下，从战略规划到实施
的整个过程。

为实现用水循环利用，西南
药业设计并建设了一套大容量
注射剂车间冷却水循环利用系
统。该系统对车间灭菌柜、配料
罐夹套冷却水和冷凝器冷却水
进行循环利用，使工作的间接冷
却水循环利用率达到了99%以
上，每年可节约用水约 30 万
吨。今年，公司将水循环利用系
统接入5G+智能管理平台，进行
智能化管理循环水数据，进行更
精细化操控，实时监控运行状
况，进行线上巡检。

在企业智能制造建设方面，

西南药业持续开展了大量的工
作，创新迈出了铿锵的步伐。努
力提高企业的智能制造水平，实
现制造降本增效，早在2018年
便被评为重庆市智能工厂。现
有6个制剂车间、1个动力车间、
1个药物研究所，1个生物工程
研究所；拥有13条注射剂生产
线、10条口服制剂生产线、主要
生产线拥有多个国内第一：软袋
输液生产线是国内第一家从德
国PLUEMAT公司引进的双管
非PVC共挤膜软袋生产线，具
有世界先进水平；小容量注射剂
车间年产针剂10亿支，享有“西
南第一针”的称号；冻干生产线
为国内第一条从日本藤泽药品
株式会社引进的冻干制剂生产
线，每年生产粉针剂1亿瓶，冻干
粉针剂 2000万瓶，口服液 255
万升。

在智能制造的道路上，西南
药业可谓快马加鞭。

“5G+智能工厂”为核，释放新势能

历经九十载风雨锻造，西南
药业精研产品，品种线丰富。企
业现拥有 500 余个产品批文。
在2018版《国家基本药物目录》
中，共有 89个品种入选，涉及
161个品规，是名符其实的“基药
生产大户”。

创新推动发展，科研增添动
力。作为高新技术企业，西南药
业在缓控释制剂、复方双层领域
技术实力雄厚。

作为我国西部地区最大的
化学制剂生产企业和国家麻精
药品定点生产企业，西南药业积
极运用缓控释技术、复方双层制
剂技术制造精、麻镇痛药品，用
于全国患者各种疼痛的治疗。
目前临床上提倡积极主动的在

患者全病程中给予镇痛治疗，可
有效改善患者的生活质量，“我
们运用缓控释技术、复方双层制
剂技术生产的镇痛类药，具有起
效迅速，可长时间起效镇痛，服
用方便，副作用较小等优点，可
充分满足临床用药需求，可大大
改善患者的生活质量。特别是
对于手术病人和癌症病痛病人，
通过全程给予镇痛治疗，缓解病
人疼痛，提高病人的生存质量，
给予病人更多关怀。”鲜亚介绍。

缓控释技术、复方双层制剂
技术制造镇痛类药物的研发还

让西南药业打造了多个相关研
发平台，大大提高了重庆市在缓
控释制剂领域和麻精药品制剂
领域的研发应用能力。在研发
缓控释技术、复方双层制剂技术
过程中，我们积极实行原辅料和
技术国产化，促进了国内缓控释
高分子骨架材料和新型双层压
片设备行业的发展，对国内相关
制造行业具有带动作用，提升了
国内医药制造行业在缓控释制
剂材料和设备的技术水平。

经过不断创新实践，西南药
业研发出了“蓝+白”双层双色控
释片——睡好片。作为西南药
业健康保健食品领域的拳头产
品，睡好片“蓝白搭配，一片双
效”，实现了催眠快速起效、作用
持久双重药效，填补了市场空
白，从根本上解决睡眠失调的问
题，深受欢迎。

此外，西南药业自主研发的
三阶梯癌症止痛方案中用于治
疗中度疼痛的新型药物制剂：洛
芬待因缓释片还打破了国外产
品的垄断，填补了国内在洛芬待

因缓控释制剂和治疗中度疼痛
制剂方面的空白，保障了患者的
用药安全。

公司还建立了一条参照欧
洲GmP标准的非PVC多层复合
共挤膜软袋输液产品生产线，并
实现了产品的自动化生产。该
产品于2018年通过了菲律宾卫
生部PIC/S的现场认证检查，取
得进入国际市场资格，并顺利出
口菲律宾。“十四五”以来更是通
过智能化改造进一步提升了输
液车间的智能化程度，降低了生
产成本，进一步提升了生产效
率，确保产品质量的稳定，为包
括重医附一院等重庆及西南地
区众多二三级医疗机构提供充
足的具有国际先进水平的输液
产品。

目前，西南药业拥有重庆市
认定的企业技术中心、药物缓控
释制剂重庆市企业重点实验室、
重庆市新型释药系统企业工程
技术研究中心，在研发上的投入
逐年增加。拥有研究开发人员
200余人，在2020年研发投入近
亿元，截至目前共申请20余项
专利，其中授权专利17项（发明
17项）。

高新技术为“芯”，赋能发展内驱力

在市场上，小品种药（短缺
药）是部分患者急需的救命药，但
由于利润低、成本高、市场需求小
等因素，供应不稳定，有时甚至出
现断货。一旦出现短缺，不少患
者或被迫购买高价进口药，或面
临无药可用的境地。

小品种药关乎民生，如何保
障这些临床必需的小品种药供应
稳定？国家相关部门出台对策。
近年来，国家工信部会同有关部
门，持续指导企业建设小品种药
生产基地，深入开展医药行业供
给侧结构性改革。一场保障小品
种药稳定供应战，就此打响。作
为国企，西南药业积极响应，勇挑
重担。

短缺药的供应保障是重大民
生问题，也是药品生产企业履行

社会责任的体现。西南药业从患
者用药需求出发，提升生产供应
量，以减轻患者治疗负担，确保短
缺药不再短缺。

以“地高辛注射液”为例。该
药主要用于治疗急性和慢性心功
能不全，控制伴有快速心室率的
心房颤动、心房扑动患者的心室
率及室上性心动过速等心血管疾
病，是临床治疗的一线用药。近
年来因其生产原料价格不断上
升，且药品价格低廉，产品利润微
薄甚至出现生产成本倒挂的现
象，大部分生产厂家生产积极性
不高，导致市场上货源紧缺，目前

该产品已经被纳入国家小品种
（短缺药）目录。西南药业秉承
“致力生命健康。专注百姓用药”
的企业使命，通过技术攻关实现
了该产品的生产，通过小品种（短
缺药）集中生产基地的建设为广
大患者提供数量充足，质量优秀
的放心药，保障人民群众的用药
安全。

除了对常见小品种药进行恢
复生产技术攻关，西南药业还为
氟尿嘧啶注射液这种抗癌小品种
药新建一条专门的生产线。

作为老药企，西南药业一直
坚持短缺药的生产；不以量小而

不为，不以利小而不为，承担国有
企业应有的社会责任。同时响应
政府号召，助力健康中国，开展

“老药新做”，投入近6000万元进
行基地建设，恢复短缺药生产品
种及生产能力，目前已实现了50
余个品种的供应，满足市场的需
求。

西南药业还积极开展“老药
新做”工作，对公司恢复生产的产
品进行技术攻关研究，作为国家
小品种（短缺药）供应保障集中生
产基地，完成好保障小品种短缺
药生产供应的任务。同时开拓国
际市场，参与国家一路一带建设，
为打入国际市场做好准备。
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国企担当为本，研发短缺药保障民生

“1”——确保突破销售100亿元，实
现利润翻番。

“4”——即着重抓好4个层次50个
品种、其中头部品种（10亿元级）10个；
腰部品种（3亿元-5亿元级）10个；腿部
品种（1亿元-3亿元级）10个；潜力品种
（0.5亿元-1亿元级）20个。

“5”——核心突出5个领域（麻精药
品、小容量注射剂紧缺产品、抗生素、大
输液、慢性病和大健康品）

“6”——做好6个保障（发挥特色、
老药新做、原控助力、独家做大、扩域全
国、奠定门槛）

西南药业“1456”战略

链接》》

2021年完成“易短缺小品种药品供应保障能
力提升项目”建设，完成国家小品种（短缺药）集中生
产基地建设工作。

再次成功认定为国家高新技术企业。
完成“西南药业仿制药口服制剂一致性评价

投资项目”项目，5个产品通过仿制药质量一致性评
价，并获得批件。

成功申报产品：“布洛芬缓释片”为2020年度
重庆市重大新产品。

开展“西南药业5G+工业互联网集成创新应
用”项目建设；建成 5G+特殊药品物流管理系统建
设。

2021年度获重庆市技术创新示范企业。
公司参加 2021 中国国际智能产业博览会和

“见智，健未来——2021重庆十佳智慧健康应用精选
范例奖”活动，被评选为“2021年重庆市大数据智能
化应用十大智慧健康精选案例”。

成功申报青霉素V甲片一致性评价项目为重
庆市技术创新指导目录项目。

被中国·西部企业信息化峰会组委会认定为
“2021 年度中国西部企业数字化转型优秀实践单
位”。

完成“9种氨基酸注射液”，“利奈唑胺葡萄糖
注射液”、“左氧氟沙星氯化钠注射液”等新产品的产
业化试生产工作。
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太极集团西南药业股份有限公司（以下简称“西南药业”），前身为原中央制药厂暨麻醉药品经理处，1928年建厂于南京，抗战期间迁至重庆；1956年搬迁落户

于重庆市沙坪坝区覃家岗乡栀子湾，至今已有93年历史，是西南最大的化学制剂生产企业、西南地区唯一的国家麻醉药品定点生产厂家、中国化学医药重点企业。

2021年，站在“十四五”的起点，西南药业以“开局即决战，起步即冲刺”的雄心壮志，用一组组亮眼数字、一项项技术革新、一次次高光时刻，为“十四五”开好了

局、起好了步，企业发展呈现出澎湃动力。

数读2021年“十四五”规划
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