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智造未来 剑指百亿药业战略目标
西南药业

创新推动发展，科研增添动力，西南药业
在缓控释制剂领域技术实力雄厚，由1993年
创建的粉针剂车间就是很好的例证。在粉针
车间内的电脑上，每个制药工序、工艺单元的
生产情况均可通过视频和数据传输系统随时
呈现，车间的管理再无盲区，每台设备的运行
参数可及时提取，故障及时报警，提醒维修保
养，保证员工严格按标准操作规程工作，洁净
厂房的温、湿度、产量数据可以及时统计并分
析汇总，为质量保障、技术创新提供了大量数
据支撑。

智能助力，智造优质。产品布局方面，西
南药业将着重抓好4个层次50个品种。其中
头部品种（10亿元级）10个，腰部品种（3-5亿
元级）10个，腿部品种（1-3亿元级）10个，潜
力品种（0.5-1亿元级）20个。其中，除了固有
的产品体系，西南药业还将实现所有新研发

产品智能生产全覆盖，经过不断创新实践，研
发出了“蓝+白”双层双色控释片——睡好
片。作为西南药业健康保健食品领域的拳头
产品，睡好片可谓是占尽了药业智能化发展
的“天时地利人和”，除了利用最先进的专利
制药技术外，公司严格用临床药品的制作工
艺和质控标准进行生产，该药“蓝白搭配，一
片双效”，实现了催眠快速起效、作用持久双
重药效，填补了市场空白，从根本上解决睡眠
失调的问题，市场反应不俗。生产抗肿瘤药
氟脲嘧啶注射液的小容量注射剂车间全新建
造，采用智能化控制接入车间MES系统，配
合带CRBAS隔离系统的安瓿水针洗灌封联
动线，使其具备密闭、独立的空气处理系统，
将所有循环空气全部经过滤系统过滤，配备
风速、温度、相对湿度、压差、尘埃粒子等关键
参数在线监测和自控系统。这一系列生产实

现全程无人工操作，既保证了药品的零污染，
同时也保护了一线生产工人，防止了抗肿瘤
药的毒性对人体产生不必要的伤害。

“质量是产品的灵魂、企业的基石。让老
百姓用上放心药是国家战略，这也是西南药
业的初心。”鲜亚补充道，作为西南地区唯一
一家麻精产品生产基地，公司已实现从生产、
物流、管理到科研，从生产到售后全程实现智
能化全管控，并将利用5G网络、高清视频监
控、无人驾驶等技术，防止此类特殊药品滥
用、流入非用药渠道，提高运输效率，实现运
输全过程无死角监控。重并与10家相关生产
企业和流通企业，架设麻精产品监控追溯体
系，保障用药安全和运药安全，保证每一滴药
的在生产运输乃至使用过程中的来龙去脉。

70米的生产线，边走边
看需要至少60秒的时间，而
就在这短短的60秒，330瓶
注射用头孢唑肟钠经过了
20多道工序变成了包装齐
备的成品……在西南药业
股份有限公司，已建成 6
个拥有这样高产值生产线
的智能车间。

西南药业历经90多年
的发展，在新一轮的产业革
命中屡次弯道超车。国家
易短缺药生产基地、国家高
新技术企业、西南最大的化
学制剂生产企业……作为
重庆区域最老的药企，正华
丽转身驰骋在实现工厂全
面“智能化”和管理体系智
慧化的道路上。

270°全透明双层钢化玻璃墙面、单独配
置净化空调系统、联动线设备+机器人系统、
增配外壁清洗机……西南药业粉针剂车间
里，清洗消毒、灌装、密封、贴签等工序快速而
有序地进行着，无菌制剂生产线旁，穿着洁净
服的工作人员全程无接触操作，以确保产品
质量。原来一条生产线需要90多人在岗操
作，而如今减员至20多人，人力成本大幅降
低的同时，产能却至少增加62%。

“别小看这条短短的几十米生产线，综合
能力在全国排名前三，一年的产值近 20亿

元，但是通过智能化改造，生产成本却节约近
600万元。”西南药业党委书记、董事长鲜亚
介绍到，目前公司主要着手布局两件事，一是

“老药新做”计划，提升所有在产药品的品质，
一致评价重点产品与国外原研产品对标，非
一致评价产品将质量评估标准统一提档。如
何在短时间内做好这两件事，并牵引生产平
台和市场的快速响应？鲜亚表示，主要通过
智慧化建设来实现，譬如说引进数字化平台，
智能化生产线，重庆首批智慧化工厂等，截至
目前，公司在生产线智能化改造方面累计投

入上10亿元，未来还会持续加大力度。
事实证明，西南药业智能化制药工厂的

建成对于产品线的提质提速具有立竿见影的
效果，该公司统计数据显示，智能化生产初具
规模之后，生产线有效减少人工成本10%，
运营成本降低15%，生产效率提高10%，产
品研发周期降低 10%，产品不良品率降低
10%，能源利用率提高8%，从数据曲线来看，
未来还具有良好的增长态势。

高质量+高效能 生产全线实现“智”的飞跃A

新冠疫情发生以来，促使广大群众对医疗
资源需求的高位增长，我国医药企业也迎来了
更大的发展机遇，药业老将新秀们都力争在市
场分一杯羹。西南药业更是对于未来市场充
满信心，5年内销售突破100亿元的计划早已
提上日程。

是机遇也是挑战，随着市场竞争白热化，
医药行业企业也面临着越来越大的转型压
力。为此，西南药业已经做到成竹在胸，“由于
药品质量本来就需要严格地从药品的研发、生
产、流通到使用的全生命周期质量的监控要
求，而智能制造可通过研究和分析建立制药企
业的数据中心和支撑服务平台，为智能制造各
环节的自动优化和决策提供数据与信息支撑，
实现制药企业全范围的信息化管理，因此制药

行业的智能制造模式将为实现药品全生命周
期质量的监管与追溯创造绝佳条件。”鲜亚分
析到，智能制造大大减少了人工因素对制药过
程的干扰，在保证了产品质量的一致性和生产
效率的同时还降低了生产成本，因此智能工厂
也将是最适合制药企业未来发展的方向，西南
药业将继续致力于药品智能制造方向的研究
和发展。

谈及现阶段具体工作，鲜亚表示，公司计
划完成粉针剂车间、大容量注射剂车间、小容
量注射剂车间、口服液体制剂车间、口服固体
制剂车间、青霉素口服固体制剂车间的数字化
自动化建设，在车间实现MES系统智能管理，
达到生产全过程可视化管理和工艺参数监
控。并将这几个车间通过公司网络整合成为

智能化工厂，完成车间管理MES系统的初步
建设工作，使公司数控装备占生产装备总数的
85％以上，生产效率提高15%，能源消耗减少
5%，人工成本减少10%以上，预计可年节约企
业生产成本1000万元以上。同时，公司还与
中国移动公司达成战略合作，将5G技术全面
应用于智慧化运营中，不但涉及日常的生产、
管理、销售工作中，还将延伸至物流以及售后
环节，真正达到全领域智慧化运行。

智慧引领，华丽转身，我们有理由相信，西
南药业搭载健康中国快车，怀揣智慧布局战略
计划，5年内实现百亿药业梦的战略目标，触手
可及!

杨柳丝 图片由西南药业提供

新机遇+新技术 智慧布局剑指百亿目标D

医药工业是关系国计民生的重要产业，是
战略性新兴产业的重点领域，是推进健康中国
建设的重要保障。作为老字号的国药企业，西
南药业更是勇于担当冲锋在前，积极探索一条
便民惠民的可持续发展之路，努力实践健康中
国重庆行。

鲜亚介绍到，历经近百年的沉淀积累，西
南药业精研产品品种线丰富，现拥有500余个
生产批文，400余个品规，388个产品。仅在
2013版《国家基本药物目录》中，就有89个品
种入选，涉及161个品规，是名符其实的“基药
生产户”，为更好地服务民生，在智能化改造的

道路上，西南药业成效显著，目前，西南药业各
智能制造车间已全面通过国家GMP认证，大
容量注射剂车间为中国第一个实施GMP的样
板车间，年生产1.5亿袋输液（瓶）；小容量注射
剂车间年产针剂10亿支，享有“西南第一针”的
称号；冻干生产线为国内第一条从日本藤泽药
品株式会社引进的冻干制剂生产线，每年生产
粉针剂1亿瓶，冻干粉针剂2000万瓶，口服液
255万升。

鲜亚表示，药品是特殊商品，药品的智能
化生产确保了药物疗效的一致性，保证了药品
质量，进一步保障了人民群众的用药安全。产

能的智能化提升，易短缺药的保障生产显而易
见，如心衰抢救药新高新注射液和肿瘤特效治
疗药和氟尿嘧啶，在短短一年时间内，销售就
从零突破了上亿的量，解决了大量的临床用药
需求。接下来，公司还将积极加入到国家工信
部小品种（易短缺）药集中生产基地建设项目，
通过网络化信息共享机制及时获得市场对药
品的需求情况，从而根据相关信息安排生产运
输，及时保障国家小品种（易短缺）药的供应，
为人民群众健康做出积极贡献。

高标准+高保障 智能助力便民惠民B

高科技+严把关 产前售后提质提速C

西南药业技术革新时间轴
链接》》

装箱码垛机器人

80 年代中期，成功开发了国内第一个缓释产
品：氨茶碱缓释片。

80 年代中期，大容量注射剂车间为中国第一
个实施GMP的样板车间，其中软袋输液生产线为
国内第一家从德国PLUEMAT公司引进的具有欧
洲先进水平的双管非PVC共挤膜软袋生产线。

90 年代初，从日本藤泽药品株式会社引进国
内第一条冻干生产线，年产冻干粉针剂2000万瓶。

90 年末，自主开发的盐酸吗啡缓释片在国内
首次采用熔融法分散技术，为国内首创，获得国家
科技进步三等奖、国家级火炬计划证书。

2000年，成功自主开发国内第一个24小时缓
释镇痛产品盐酸曲马多缓释片，并被认定为重庆市
重点新产品和国家重点新产品。

2002 年，成功采用双层缓控释技术自主开发
保健食品：“睡好片”是国内第一个缓释制剂保健食
品——褪黑素双层缓释片，首次使用了速释+缓释
的双层片新工艺，为国内独家首创。

2010年，采用速释+缓释的双层片工艺开发出
国内独家产品洛芬待因缓释片，主要用于国内中度
和重度癌痛病人长效镇痛，该产品起效迅速镇痛效
果长，填补了国内镇痛领域的空白，技术水平达到
国际先进水平，并获得重庆市科技进步三等奖。

2014 年，开发出单唾液酸四己糖神经节苷脂
钠注射液及其原料，采用了新的提取、灭菌和纯化
工艺提高了原料的收得率和产品质量，为广大中枢
神经系统损伤患者特别是帕金森病患者带来了更
加有效的治疗药物，并获得重庆市科技进步三等
奖。

2015年，引进全自动德国KORSCH高速压片
机用于口服固体制剂的生产，采用博柯莱自动化包
装系统、西门子控制系统等完成数字化头孢粉针剂
生产线的建设投产工作；完成大容量注射剂车间非
PVC全自动制袋灌装生产线及自动化包装系统的
建设投产；完成全自动真空冷冻干燥机（自动进出
料）及外置CIP清洗系统的建设投产；完成全自动
小容量注射剂灌封联动生产线的建设投产等数字
化车间的建设工作。

2018年，完成3个数字化车间的建设工作，并
被认定为第一批“重庆市智能工厂”。

2019年，开展5G网络应用研究，目前已与中国
移动公司合作开展西南药业5G+互联网创新应用
项目。

未来已来，智造在路上……
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