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⑤ 涪陵区篇

长江是我国重要的
生态宝库，长江经济带
是引领我国经济高质
量发展的黄金经济带。
习近平总书记在深入推
动长江经济带发展座谈
会上指出，要下大气力
抓好落后产能淘汰关
停，采取提高环保标准、
加大执法力度等多种手
段倒逼产业转型升级和
高质量发展。

作为我市新型工业
化主战场之一，近年来，
涪陵区以大数据智能化
为引领，大力推动传统
产业的转型升级，加快
战略性新兴产业发展，
不断破除旧动能、增添
发展新动能，产业发展
迈入“新天地”。在今年
新冠肺炎疫情的特殊背
景下，其四大支柱产业
仍旧逆势增长，走出了
一条绿色高质量发展之
路。

核心提示
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智能化推动传统产业破旧出新
——涪陵工业转型升级的探索

涪陵是我市新型工业和城镇化
的主战场之一，在发展过程中，该如
何处理好生态环境保护与发展的关
系？记者就此采访了涪陵区生态环
境局副局长赵黎明。

“我认为，首先要按照‘生态优
先 绿色发展’的要求，坚持底线
思维，保护和修复好生态环境。”赵
黎明说，作为一个传统工业重镇，
涪陵近年来在整治环境中下了大
力气。

以榨菜废水治理为例，榨菜废水
治理大体上经历了3个阶段——

2003-2008年为第一阶段，主
要探索榨菜废水治理技术。经过多
次小试、中试，在认识层面上解决了

“可治”的问题；2007年底，涪陵区第
一套有真正意义的榨菜废水治理设
施开工建设，2008年投入运行，总体
上达到预期效果。

2009-2015年为第二阶段，全
区榨菜生产企业开始全面建设污水
处理设施，重点是解决化学需氧量
（COD）达标问题。

2016年，第一轮中央环保督察
后，涪陵区开启了榨菜废水深度治理

模式，重点解决3个问题：一是所有
榨菜生产企业必须建设符合排放要
求的污水处理设施，二是化学需氧量
必须稳定达标排放，三是氨氮和总磷
必须实现稳定达标排放。

经过近3年多的努力，涪陵共
新、改、扩建榨菜污水治理设施42
座，工程总投资近2亿元，在不断强
化脱碳、反硝化、化学除磷和排泥的
基础上，完成了榨菜生产企业废水深
度治理设施的建设和改造，全面实现
目标。

“其次，是按照新发展理念，列
出产业发展目录，推进传统产业转
型和新兴产业的发展。”赵黎明说，
近年来，涪陵区不断加快构建产业
绿色发展体系，共建成国家绿色工
厂3家、市级绿色工厂2家，总量约
占全市1/10。

2019年，涪陵按照产业发展目
录，共拒绝引进污染重的项目11个，
加快了中化涪陵化工等落后产能工
业企业退出，实现沿江化工企业全部
进入园区，确保了水、大气、土壤等环
境的持续改善，交出了一江碧水向东
流的“涪陵答卷”。

坚守底线 让一江碧水向东流
——专访涪陵区生态环境局副局长赵黎明

“这是我们卖得最好的榨菜单
品，一年销售额达12亿元。”近日，

“看效果·大江奔流——推动长江经
济带发展座谈会五周年”行进式采
访团来到位于涪陵区的涪陵榨菜集
团白鹤梁榨菜厂，记者看到，腌制好
的青菜头进入智能化生产线，经过
十多道工序后，就装袋成为一包鲜
脆可口的榨菜。

榨菜是涪陵区传统支柱产业
之一，涪陵榨菜鲜香爽口，远近闻
名，其市场占有率多年来稳居国内
第一。而这个产业之所以能持续
发展壮大，关键就在于不断地破旧
出新。

“我们也曾面临一些技术难
题。”穿过智能化生产线，涪陵榨菜
集团副总经理吴晓容带着记者来到
厂区一角的榨菜废水收治区域。高
约25米的庞大蒸发浓缩装置正在
全力运行，对榨菜废水进行浓缩处
理。

“我们智能化生产车间可年产
20万吨榨菜、泡菜，前端榨菜腌制和
生产过程中的废水，都要通过管道
进入这个装置进行处理。”吴晓容
说，榨菜废水含盐量高，直排会对周
边生态环境和水环境造成严重污
染，因此，废水治理一直是榨菜行业
发展的一个难题。

过去，为了治理废水，涪陵榨菜
集团按照传统的生化处理模式，累
计投入5亿元，在所有生产厂建立
污水处理站9座，虽然也能使废水
达标排放，却存在运行成本高、效率
低、废水回收难等问题。

为了更好地提升榨菜废水治理
效能，2019年4月，企业投入1100
万元，在行业内率先探索引进MVR
技术，并在白鹤梁工厂建起了长30
米、宽14米、高25米的MVR蒸发
浓缩装置，通过将榨菜盐水中的盐
分蒸发结晶，形成浓盐水和清水进
行循环利用，从源头减少盐废水排
放，引领行业绿色健康发展。

“这套装置每天可以处理220
吨榨菜废水，回收食盐16吨。”吴晓
容说，与过去传统的生化处理方式
相比，MVR技术每吨可以降低处理
成本25元，并具有占地面积小，自
动化程度高的优势。目前，涪陵榨
菜集团已实现榨菜盐水回收利用率
100%，榨菜废水综合排放达标率
100%。

“春节前，我们将投用更为先进
的结晶系统，将腌制废水进一步结
晶成85度固体盐。”吴晓容说，该技
术引进后每天可结晶12吨盐，一年
可为企业节省约160万元的用盐成
本。

榨菜废水“变废为宝”

一年可省 160 万元用盐成本

“这里就是中化涪陵化工堆砌
工业废渣的地方。”近日，在中化涪
陵化工公司南岸浦厂区的后山，一
个距离长江直线距离不到1公里的
小山坡前，被翠绿的植被覆盖。很
难想象，这里原本是一片尘烟漫天
的磷石膏工业废渣堆积库。而更鲜
为人知的是，这个废渣场的处理，开
创了国内大规模磷石膏工业废渣处
理的行业先例。

中化涪陵化工始建于1966年，
由一个地方小化肥厂发展成为化肥
年生产能力150万吨的国有企业，
然而，随着对生态环境要求的不断

提升，该厂工艺、设备等已逐渐不能
满足新发展理念的要求，烟粉尘收
集设施不到位、污水收集不全等环
境问题日益突出。同时该厂紧邻长
江，环境风险点位多，磷石膏堆积量
大，已成为长江边上的环境安全隐
患。

2016年底，涪陵开始启动中化
涪陵化工的环保搬迁，南岸浦厂区
也于2019年全面停产，开启了新的
发展历程。

“企业的生产设备拆卸处理相
对简单，但这个堆砌磷石膏的工业
废渣堆积库却不好处置。”中化重庆

涪陵化工总经理叶少华介绍，在行
业内，大规模磷石膏库的处理一直
没有先例。为了完成磷石膏库生态
环境修复，治理好这个体量达1800
万方、已经堆砌成一个小山头的磷
石膏库，企业多次邀请专家“问诊把
脉”，最终创新性地建成了日处理
3600吨磷石膏渣场渗滤液污水处
理站1座，在国内首次成功实现该
类废水的稳定达标排放。同时，完
成了磷石膏库780亩的覆膜、覆土、
复绿和排洪疏水系统工程，完成了
磷石膏渣场及渗滤液拦水坝安全评
估和拦水坝、截洪沟加高、加宽、加

固等工作。
记者沿着梯道走上这座磷石

膏库，原磷石膏库的顶部是一片
数百亩大小的平整地快，上面栽
种了青草，放眼望去，就是一片大
草坪。

“现在到了周末，还有市民到
这里来露营。”涪陵区一负责人表
示，这一地块距离涪陵城区不远，
目前已纳入涪陵城市发展总体
规划，未来，这里将成为一个城市
生态休闲公园和生态环境教育实
习基地，成为市民休闲娱乐的好
去处。

开创大规模磷石膏废渣处理行业先例

工业废渣上建生态公园

近日，记者走进位于涪陵高新
区的攀华集团全智能化热轧一期项
目生产车间，一股热浪扑面而来，数
吨重的板坯被传输轮送入加热炉，
经过高温加热后，进入轧制、卷取、
打捆、编号、入库等流程，全程几乎
见不到工人。

“这是今年投产的重庆单个产
值最大的制造业项目。”涪陵攀华集
团副总经理刘安剑介绍，攀华集团
于2009年在涪陵高新区投资建设
万达薄板，2019年营收超140亿元，
是涪陵打造千亿级新材料产业的支
柱企业之一。

“此次新建投产的热轧项目，产
品是热轧钢卷，是万达薄板生产的
主要原材料。”刘安剑说，作为一个
传统产业，很多钢铁企业都生产热
轧钢卷，他们在考察过程中发现，一
些钢铁企业生产方式十分传统，还靠
人工操作机械，不仅效率低、成本高，
高温高湿的生产环境也十分恶劣。

因此，在热轧项目建设过程中，
攀华集团把提高生产线智能化水平
放在了首位。为了创新技术，提升
核心竞争力，集团与燕山大学、西安
理工大学等高校建立联合技术产学
研合作，与中国重型机械研究院、钢

铁研究总院等机构开展新技术示范
应用，最终建成了这条具有原创性、
前沿性，达到世界一流水平的全智
能化热轧生产线。

“我们整条生产线的人员只有6
个人，主要是在控制室进行设备监
控，生产线旁边是没有人的。”刘安
剑说，就拿板坯加热环节来说，从加
热炉出来后，板坯通红一片，最高温
度达1200℃，如果工人在一旁操作
机械，那绝对是一件“苦差事”。

接下来的高压水除鳞环节，需
喷水对板坯进行降温，会产生大量
水蒸气，湿度非常高，整个车间都是

水汽蒸腾。人在这种高温高湿环境
中，异常难受，更别说长期在此操作
设备了。还有后面的编号工序，别
看只是喷涂一个小小的编号，但过
去却要三四个人来操作，而现在全
部都交给了机械臂。

“有了这条智能化生产线，企业
生产效率和效益都大幅提高。”涪陵
区经信委一负责人表示，攀华集团
全智能化热轧一期项目达产后，年
产值预计可达200亿元，将成为涪
陵打造千亿级新材料产业的
又一支柱，助力涪陵高质量发
展之路越走越宽。

智能化改造提升传统产业

攀华集团年产值可达200亿元

□王翔

随着经济社会不断发展和人民
生活水平不断提高，“绿色”逐渐成为
群众追求高品质生活的标准之一。
而其带来的最直接影响就是，传统企
业或行业，能否生产出符合群众“绿
色”新要求的产品，这也成为企业能
否持续发展壮大的重要因素。

涪陵榨菜集团的跨越发展就很
具代表性。该企业原本就已投入数
亿元，完成了榨菜废水处理达标，而
促成企业持续探索新型榨菜废水处
理模式，投入上千万建起MVR蒸发
浓缩装置的重要原因，就是企业将绿
色环保当成了核心竞争力，以此持续
改变人们对榨菜及榨菜行业固有印

象，逐步形成涪陵榨菜生态绿色的新
形象。

这样的持续努力，也让涪陵榨菜
行业发展契合了市场需求，实现了新
的突破。2020 年，涪陵榨菜集团前
三季度实现营收17.98亿元，同比增
长12.09%。而依托于行业的绿色健
康发展，涪陵榨菜集团更是雄心勃
勃，制订了3-5年实现年销售额破百
亿元的目标。

因此，当企业面临环保问题时，
应转变观念，把绿色环保作为企业转
型升级的“助推器”，真正下决心解决
环保问题，为企业持续发展壮大闯出
一条新路。

让“绿色”成为企业发展“助推器”

记者手记

人物专访关键词 污水处理污水处理
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◀2020年8月26日，磷石膏库闭库治理工程现场，原本磷
石膏堆积的白山治理后变成了青山。

▲2020年12月23日，攀华板材有限公司，智能化设备正
在生产钢卷。

▲2020年12月23日，涪陵区涪陵榨菜集团，MVR蒸发浓
缩系统正在全力运转。


