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深秋的石柱县黄水镇即将进入黄连采收
期，这个海拔超过1000米的小镇忙碌起来，
为采收后的加工作准备。

今年57岁的重庆旺隆黄连科技有限公
司负责人彭平安，这段时间也在连轴转。“要
成为真正的道地药材，加工每一个环节都不
能马虎。现在有科技‘加持’，黄连加工比以
前轻松多了。”彭平安笑着说。

石柱人工种植黄连始于元代。由于其小
檗碱等多种生物碱含量高、品质优，受到中药
材市场青睐。但黄连也很“娇贵”：每年10月
到12月的采收季正值阴冷潮湿的季节，若不
及时烘干，容易霉变。

作为石柱本地人，彭平安从1988年开始

接触黄连种植及加工，见证了近30年来黄连
加工的不断迭代升级。

刚刚采收回来的、带有大量须根的黄连
被称为“毛坨子”。上世纪80年代，黄水的黄
连加工是用条石砌成的炕灶小火慢烘12个
小时；基本烘干后，装入竹编槽笼，两个壮劳
力各执一端用力推拉，让黄连在槽笼里相互
碰撞脱须。

1999年，有药农灵机一动，将报废摩托车
的牙箱拆下改装成加工装置。整个过程所需
人力减少到三四人，但加工时间没有缩短，经
常还需要人工“再加工”。

2015年石柱引进智能化烘房，实现了温
度、湿度的精准控制。随着技术的不断完善，

现在加工后的黄连，外观、功效与传统方式加
工的黄连保持一致，但1个人1天能加工300
公斤，售价也提高10%以上。

与此同时，黄连加工过程中产生的灰渣，
按有效成分含量的高低，分别以每公斤15元
左右和30元左右的价格出售给北京、广西等
地兽药厂，实现“变废为宝”。

产地初加工可以让药农收入增加10%以
上。目前我市有近200家规模化中药材初加
工主体，去年总体初加工能力达到35.8万吨。

未来，我市将进一步提升中药材产地初加
工能力，引导中药材主产区县用好乡村振兴衔
接资金，加快建设完善初加工基础设施和引进
成套设备；建设一批清洁、规范、安全、高效的
现代化药材加工和贮藏示范基地；鼓励龙头企
业、专业合作社和新型集体经济组织联合打造
产地加工集群，实现中药材产地初加工标准化
发展。

初加工工艺简单但增收效果好——

石柱黄连加工后售价提高10%以上

让道地药让道地药材成为材成为““药财药财””
到2027年我市中药材加工产值预计达430亿元

■新重庆-重庆日报记者 罗芸

在开州区竹溪镇，一座总投
资45亿元的现代化中药城正在
崛起！

未来，这里将集中药材科
研、药膳、中药材加工、中药材美
容护肤、中药文化、药文旅融合、
交易集散等于一体，让更多重庆
道地药材走向全球，也让更多中
药材通过产业链延伸实现增值。

重庆作为全国道地药材主
产区之一，凭借三峡库区、武陵
山和秦巴山脉得天独厚的生态
资源，孕育出极为丰富的中医药
资源宝库，去年全产业综合收入
约124亿元。

据了解，中药材产业已被纳
入我市5000亿元食品及农产品
加工产业集群。预计到 2027
年，全市中药材种植、中药加工
产值将超过430亿元，重庆也将
成为立足西部、辐射全国、面向
世界、具有辨识度的现代中医药
产业集聚区和全球知名中医药
文旅康养目的地。

■新重庆-重庆日报记者 罗芸

10月12日，南川区德隆镇中药材种
植大户李光友，正在为明年扩大种植面
积联系土地流转。“作为种植户，我们最
担心的是价格波动大、种出来没人收。”
他告诉记者，现在南川区建起了重庆市
中医药科技产业园区，入驻了上海医药、
华润三九等深加工企业，自己收获的药
材有 2/3 就在园区加工，收获价也比原
来高了10%左右。

中医药产业实现高质量发展，必须
瞄准市场需求，延链补链强链。趁鲜切
制和发展药食同源，可有效实现这一目
标。

趁鲜切制，目前风头正旺。它是指
在中药材产地将新鲜采收的药材直接切
制加工，这可解决传统加工中的成分流
失问题。安徽省相关部门对趁鲜切制的
天麻中天麻素含量进行测量，发现含量
较传统的方式高15%至20%。

市卫生健康委中药事业发展处处长
黄春介绍，目前我市已先后发布了三批
产地加工（趁鲜切制）中药材品种目录，
这将有助于提升中药全产业链质量控制
水平，节约大量加工环节的时间、成本，
提升中药材饮片质量。

“趁鲜切制，也有助于帮助产地农民
增收。”市农业农村委经作处处长詹灏表
示，这不仅可以更好地满足市场用药需
求，也能推动特色中药材产业实现集群
化发展。

石柱黄连是首批被纳入趁鲜切制的
品种。记者在石柱采访时了解到，今年
该县推动5家龙头企业开展黄连趁鲜切
制加工，预计可推动黄连加工产值增长
18%以上，并吸引更多中药材加工企业
集聚，进一步巩固黄水镇在全国黄连交
易中的最大集散地地位。

药食同源则是我市中药材产业另一
大发展方向。

今年，城口县启动了大巴山区特色
优势中药材食药同源资质申报与产品开
发项目，准备投资200万元，将南五味子
（华中五味子）、曲茎石斛纳入食药同源
目录或申报新食品原料，并开发五味子
酒、五味子饮料、曲茎石斛冻干粉等健康
产品。

“中药材在药食同源等方面的‘钱
景’非常广阔。”重庆市药物种植研究所
道地药材规范化研究中心主任蒲盛才表
示。他建议，对进入国家颁布的药食同
源目录的“渝十味”中药材品种，相关区
县可像城口一样，以本地特色品种为基
础开发符合食品安全法要求的药膳、食
品等，让更多中药材以食品身份走上餐
桌。

与此同时，目前我国正在大力实施
无抗饲料的生产，相关区县可在本地特
色中药材中提取有效成分供给兽药企
业。兽药这块对中药材的需求量较大，
若做得好，将为我市中药材产业发展提
供新的风口。

中药材加工可在两方面发力：

趁鲜切趁鲜切制制
药食同源药食同源

“以前只知道清热喝银花水，没想到现在
还有饮料，味道还可以。”10月1日，在秀山土
家族苗族自治县旅游的主城游客杨晶，在酒
店门口的大华超市买了一打共12瓶秀山生
产的银花饮料装进轿车后备厢。

这款今年才上市的以山银花为主要原材
料的饮料，每瓶350毫升的价格为4元左右，
比同样容量的茶叶、水果类饮料售价要高出
40%以上。

“吃火锅、烧烤，喝点这个下火。所以它
卖得比一般饮料贵一点，但还很受欢迎。”超

市收银员李丽表示。
山银花饮料、山银花牙膏、黄精袋泡

茶……在中药材种植面积达近25万亩的秀
山县，近年来积极鼓励深加工企业通过研发，
将“药材”作为大健康产业的原料，让更多药
农发“药财”。

在今年的丰收节上，该县表彰的“十佳农
产品”中，以山银花为原料的饮品就有两个，
重庆鸿利药业有限公司生产的秀山清植物饮
料就是其中之一。

“山银花是药食同源的药材，在大健康产

业中应用前景非常广泛。”重庆鸿利药业有限
公司负责人贺德波介绍。该公司以前主要从
事山银花大宗产品的初加工和销售，随着这几
年云贵川种植的山银花进入盛产期，而市场对
山银花饮片的需求保持稳定，因此作为“中药
材”销售的山银花逐渐有“供大于求”的趋势。

最近几年，该公司不断地与高校和科研
院所合作，利用山银花的核心成分和功能，开
发从饮料到日用品的系列产品。目前已开发
出袋泡茶、混合茶、牙膏、洗手液等近20个产
品，还有部分产品正在研发中。

与此同时，秀山一些企业也在尝试着将
药食同源中药材融入日常食品中，如部分糕
点企业还试着将黄精等药食同源中药材适度
加入面包中。这种面包价格比普通面包稍
贵，但也很受市场欢迎。

重庆鸿利的发展方向，也是我市中药材
产业发展的重点之一。目前，我市正在加快
布局食药物质新赛道，建设一批食药物质产
业基地，通过打造“三诚特饮”“藿香小可乐”
等系列爆款产品，不断完善“巴渝药膳”品牌。

围绕“中医药+”产业，我市将鼓励企业以
“渝十味”等渝产道地中药材为原料加快保健
食品、功能食品、特医食品的研发及应用。同
时，我们将开发一批“药食同源”产品，打造一
批具有重庆辨识度的“爆款”产品，为中药材产
业拓展发展空间，为药农提供有效增收渠道，
同时也为消费者提供更多优质大健康产品。

加快布局食药物质新赛道——

秀山银花从普通药材成为大健康品

10月4日，记者走进位于南川区大观镇
的重庆上药慧远庆龙药业有限公司的加工
中心，温暖的草木药香袭人。在机器声中，
产地初加工过的中药材，经过拣选、烘干、
切片等系列程序后，分装成小包装，再打包、
装箱。

“和以前传统加工相比，我们在加工过程
中加入更多的‘数字基因’，让药材品质更高，
成本更低。”上药慧远负责人刘明朗告诉记
者。

这天，工厂正好加工来自南川德隆镇的
玄参。车间入口处，产地初加工过的玄参，均
匀地铺满传送带，进入一个带显示屏的“金属
箱”。在这一环节，砂石、不合格的材料，均被
自动剔除。

“这台机器是依据颜色、图像等，自动剔
除杂质和不合格药材，准确率在 98%以
上。”正在显示屏边监控拣选过程的员工宋

伟介绍。
500公斤玄参被送入车间加工，整个拣选

时间只需要半小时。而换作原来的人工，则
要1天以上，准确率也不及机器。

沿着生产线，记者来到热泵烘房。以前
传统的烘房经常出现“冷热不均”。但现在使
用智能化的热泵烘房，借助流动的热空气烘
干，温差由原来的20℃左右减少到现在的
5℃左右，药材品质更好。

上药慧远加工的中药切片，是用小包装
密封，可以确保切片得到更好的保存，市场认
可度高，但分装成本也高。

为此，该公司引入自动包装和数码打印
设备，分装成本高的问题迎刃而解：按品种分
类成小包装后，智能数码打印设备直接在包
装上打印中药切片名称、重量、产地等信息。
以前1.2万个小包的分装与标签粘贴需要1个
工人干上1天，现在使用机器只需要10分钟。

与此同时，这里还有1条全市规模最大、
自动化水平最高的中药煎制生产线，每天能处
理3000多个处方的中药煎制需求。同时，这
条生产线还能实现对不同处方药材的浸泡、煎
煮时间和温度、加水量等的精确控制，并能节
省80%的人力。

中药材深加工，是我市提升药材品质、
增加中药材产业附加值的重要措施。截至
去年底，我市像上药慧远这样的中药制造规
上企业79家，其中国家级龙头企业6家；中
成药企业30家，占全市中药制造企业数量的
四成。

未来，我市将不断延伸中药材深加工产
业链，聚焦中医药产业融合创新发展，一体化
推进关键技术攻关、创新平台搭建、成果孵化
转化、创新主体培育等工作；着力在道地性特
征表征、抗生素替代等方面攻克一批关键技
术难题；加快建设中药行业“产业大脑”，支持
龙头企业建设一批“未来工厂”；开展人工智
能驱动优质中药材种质资源筛选、现代中药
创制、中医临床诊疗、中医康养等，推动中医
药生产更精准。

深加工提升产业附加值——

全自动生产节约大量人工
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垫江县杠家镇临江村中药材基
地，工人正忙着分拣药材，准备移栽。

通讯员通讯员 龚长浩龚长浩 摄摄

巫溪县双阳乡七龙村马坪坡地
上，村民挖出独活抖落泥土。

记者记者 尹诗语尹诗语 摄摄//视觉重庆视觉重庆

巫山县工业园区重庆鼎立元药业
有限公司，生产线上一片繁忙的景象。

记者记者 尹诗语尹诗语 摄摄//视觉重庆视觉重庆 城 口 县
中 药 材 种 植
基地。

（（城口县城口县
宣传部供图宣传部供图））
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