
重庆桐君阁药厂 百年匠心“质”造 炼就中成药大品牌

金龙精密铜管集团股份有限公司成立于
2000年，是一家国有控股混合所有制企业，总部
位于万州区。公司拥有国家企业技术中心、中国
科学院精密铜管工程研究中心和博士后科研工作
站、应用科学与技术研究院等高能级创新平台。

持之以恒抓创新。近年来，金龙铜管集团积
极布局全球，构建分级销售模式；优化结构，持续

“提质降本增效”；强化创新与技术开发水平，增强
行业竞争力；提升价值创造能力，建设世界一流企
业。特别是持续开展技术攻关，推进创新平台建

设，依托现有科研部门、销售部门设立研发、销售
子企业，切实抓好创新驱动、绿色制造，促进企业
转型升级，在铸轧、铣面、内螺纹成型等关键工序
上拥有国际领先的核心技术。

坚持不懈抓质量。金龙铜管集团不断完善生
产过程标准化、信息化管理，提升现场管理的规范
性和品质管理水平，如制定检验指导书、工艺规范
等现场作业标准，建立包括批生产记录、批检验记
录在内的各级可追溯性记录体系，对产品生产全
过程实施质量控制，保证产品质量。

2023年，金龙铜管集团获得专利授权75项，
其中发明专利14项，实用新型专利61项；荣获

“国家智能制造示范工厂揭榜单位”称号，生产的
紫铜管材产品被工信部认定为国家级“制造业单
项冠军产品”，且再次蝉联中国企业500强，位列
第486位，较上年上升12位。

百尺竿头，更进一步。奋进新征程，金龙铜管
集团将勇毅前行，围绕铜管材、铜线材、铜带材三
大产业，坚持高端化、智能化、绿色化发展方向，开
创高质量发展新局面。

太极集团重庆桐君阁药厂有限公司创建于
1908年，是重庆市唯一同时拥有“中华老字号”

“国家级非物质文化遗产”等殊荣的中成药生产企
业，始终秉持“传承中医药文化济世苍生，创新中
成药技艺继往开来”的使命，以质量品质立企，守
护百姓健康。

“药材好，药才好。”为了保证药效而采购品质
上乘的药材，一直以来是桐君阁的第一原则。此
外，桐君阁还建立自有药材种植基地，制定了严格
而细致的种植标准，并以高于法定的内控标准坚

持对原材料实施全项检验，把好原材料供应第一
关，进一步减少质量安全风险。

管理、技术创新是保障产品质量的重要基
础。一方面，桐君阁持续创新质量管理模式，努力
提高研发水平，完善供应链管理，优化生产制造流
程，提供全周期售后服务，助推技术质量全面升级。

另一方面，桐君阁经过大量的实验，对比质
量研究，引进自动化生产设备，运用现代化的制
药工具，对中药实施智能制造，既更好地保证了
产品质量，又大幅提升了生产效率。数据显示，

智能工厂将传统工艺与智能制造完美融合，使得
关键工序数控化达 95%以上，生产效率提高
50%以上，实现中成药生产自动化、智能化、质量
控制数字化。

展望未来，桐君阁将持续践行企业“以消费者
为根，以奋斗者为本”的核心价值理念，恪守“品贵
不减物，制繁不省功”的质量原则，加大研发投入，
增强企业核心竞争力，为促进全市大健康产业发
展彰显国企担当，使百年老字号萌发新芽，再展风
采芳华。

位于北碚的重庆川仪调节阀有限公司，是一
家国家级高新技术企业、国家级专精特新“小巨人”
企业，在50多年的发展中，传承三线内迁的奋斗精
神，将创新的基因植入企业的文化发展，始终践行

“以对标促达标，以达标促创标”的理念，聚焦技术
创新、工艺升级、市场化经营等方面，对标国际一流
控制阀企业，不断提升价值创造能力，持续释放企
业活力，推动企业高质量发展，2023年被国务院国
资委评为“创建世界一流专精特新示范企业”。

以科技创新打好产品质量牌。川仪调节阀把
科技创新作为企业持续发展的主动力，优化产品
结构设计与制造工艺，通过开展硬质合金材料及
涂覆工艺研究，解决控制阀行业的耐磨、耐蚀的难
题；对超微小流量针型阀芯设计及加工工艺的突
破，高精度控制领先国内水平。特别是高温熔盐
阀、高频球阀、超低温阀、液氢阀、减温减压装置及
高端智能阀门定位器等产品实现多项技术新突
破，助力国家重大装备自主可控。

未来，川仪调节阀将更加注重在技术创新、
市场创新，加快创新研发平台建设、加大基础技
术研究、新品研发、工艺攻关与改进、科技成果转
换投入，引领中高端流体控制行业市场发展，加
快建设现代企业管理制度，通过信息化，智能制
造助推企业数字化转型，促进高质量发展，树立
行业内安全、高效、节能、环保的典范，追求经济、
社会、环境综合价值最大化，成为流体控制行业
世界领先企业。

成立于1998年的重庆泰山电缆有限公司，始
终坚持以质量为根本，以效益为中心，以精益管理
为主线的高质量发展路线，是智能电网等输配电
领域和大型工程项目的优质供应商。

近年来，泰山电缆实施卓越绩效，提升管
理水平，助力科技创新，在超高压交直流电缆、
国产化应用、低碳、环保、新能源等领域不断创
新突破，掌握核心技术，引领行业发展。公司
与清华大学、西安交通大学等国内多所知名高
校以及中国电力科学研究院、上海电缆研究所
等建立了长期稳定的合作关系，开发了基于国

产绝缘料的±535kV 直流电缆和±500kV 直
流海底电缆，攻克世界直流电缆领域的“卡脖
子”难题，突破了国内超高压直流电缆设计制
造瓶颈。

同时，泰山电缆还引进智慧决策系统，构
建高度自动化的智能制造体系，应用 ERP 系
统、MES 系统、WMS 仓库管理系统等 8 大信
息系统，涵盖生产车间的物料、设备、人员、产
品、物流等信息整合，通过可视化信息平台，实
现人员、设备、车间环境等各方面的智能化安
全管理，初步实现由传统制造企业向高端智能

制造和技术服务企业转变，为产品质量保驾护
航。

接下来，泰山电缆将积极融入和服务国家及
地方经济发展大局，抢抓成渝地区双城经济圈建
设机遇，顺应发展大势，秉持“赋能智慧电气创引
绿色能源”的企业使命，以企业的高质量、可持续
发展，带动产业链共同发展，为重庆市制造业高质
量发展及国家新型电力系统建设作出更大贡献，
助力重庆市打造国家重要先进制造业中心和国家

“双碳”目标实现。
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重庆泰山电缆 以质取胜 质量强企

前不久，第二届世界十佳混合动力系统评价
结果正式发布，重庆青山双电机数智电驱搭载长
安启源A06荣获“第二届世界十佳混合动力系
统”称号。这是重庆青山在专业领域斩获的又一
项重量级荣誉。

近年来，重庆青山聚焦高质量发展，加快电动
化电气化转型，坚持科技创新引领，打造卓越质
量，推动质的有效提升和量的合理增长。2023
年，重庆青山实现产品销量185.45万台，同比增
长 30.97%，营业收入 95.83 亿元，同比增长

33.09%，其中DCT自动变速器年产销突破100万
台，连续3年稳居中国品牌自动变速器行业第一，
公司经营质量又迈上新台阶。

更加令人欣喜的是，支撑重庆青山高质量发
展的后劲越来越足。2023年，重庆青山突破多项
关键核心技术，全年完成专利申请184件，同比增
长53%，其中发明专利120件，外观专利13件，新
能源发明专利占比超过70%，突破历史新高。截
至目前，公司累计拥有有效专利548件，其中有效
发明专利147件；发布行业标准8项，发布团体标

准7项，在行业拥有广泛影响力。
与此同时，重庆青山还全面推行卓越绩效模

式，将质量管理融入企业研、产、供、销全过程，产
品全生命周期，以体系化的“大质量”理念，从产品
质量、用户体验、治理能力等多维度质量管控，确
保公司发展战略高质量落地。

科技赋能发展，创新决胜未来。重庆青山将
以客户需求为中心，以科技创新为驱动，向电动化
智能化数字化产品迈进，加快向电驱动科技公司
转型，为实现中国式现代化贡献重庆青山力量。

重庆青山工业 争当创建世界一流专业领军示范企业“排头兵”

金龙精密铜管集团 向创新要动力 以质量促发展

川仪调节阀有限公司生产现场

青山工业DCT二期生产线

金龙集团电磁线生产线

桐君阁药厂李渡综合制剂车间智能生产线

泰山电缆

重庆川仪调节阀 对标国际先进水平 打造控制阀行业标杆

第八届重庆市市长质量管理奖揭晓

近日，第八届重庆市市长质量管理奖获奖企业揭晓。市政府决定，

授予重庆青山工业有限责任公司、金龙精密铜管集团股份有限公司、国

网重庆市电力公司、太极集团重庆桐君阁药厂有限公司、重庆川仪调节

阀有限公司5家企业第八届重庆市市长质量管理奖；授予重庆泰山电缆

有限公司等5家企业第八届重庆市市长质量管理奖提名奖。

质量，一头关系经济发展整体效益和水平，是实现高质量发展的关

键；另一头连着人民对美好生活的向往，是提升人民生活水平的关键。

重庆市市长质量管理奖，是根据《国家功勋荣誉表彰条例》有关规

定，经中央批准，市政府设立的常设表彰项目，授予在质量发展事业中

作出突出贡献的企业。

市市场监管局、市人力社保局深入贯彻《质量强国建设纲要》，以全

市质量领域的最高奖项——重庆市市长质量管理奖评选为抓手，树立质

量典范，传播先进质量理念，培育了一批不断追求卓越质量和绩效的标

杆企业，在巴渝大地奏响质量强市建设最强音。
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10家渝企获市长质量管理奖及提名奖

国网重庆电力做好保供电工作国网重庆电力做好保供电工作，，服务全市高质量发展大局服务全市高质量发展大局
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