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数字化赋能“中药智造”
打造智慧工厂行业标杆

天圣制药作为垫江县唯一的上市企业，积极
发挥药企的担当和社会责任，不仅为垫江1000多
名群众提供就业岗位，还围绕垫江的道地药材牡
丹皮等，从中药饮片、中药配方颗粒、中成药、大健
康产品等方面开展研发工作。

天圣制药进行垫江道地药材全产业链的综合
利用与开发，已研发出了牡丹花饮料、牡丹籽油、
丹皮酚软膏等一系列产品，至今已获得各类中国
专利的授权145项，获得软件著作登记权20件，
先后主持、参与制定国家药品标准58个，其中起
草33项，修订13项。承担国家和省（市）级科研
课题50余项，获得省部级科技进步奖2项。从药
材基地种植到药品生产，天圣制药走出了一条乡
村振兴到人民对美好生活向往的衔接的健康新模
式探索。

同时，还将现有规模种植基地开始逐步按
GAP和国际GACP规范标准施行建制，配合上述
新药在开发、临床和生产过程中不同时期对品质
药材和基地的管控需求。公司将利用这一契机，
将其高品质药材引入现有药物相关品种，努力提
升制造水平和药品质量。

天圣制药的源头在重庆垫江，目光在海外。
根据国务院在2016年明确提出的战略规划，

加快中医药国际化进程，争取在中医药进入国际
主流市场方面取得突破。在邓小军看来，中成药
的本质就是植物药，努力推广海外市场，攻破中药
在国外面临的“一面市场巨大，一面又被贯名非药
品”的尴尬身份，是天圣制药始终致力去做的事
情，也是天圣制药未来发展路上不变的方向。

2018年，天圣制药就开始进行战略规划和布
局，将商业流通板块与重药控股重组，发展成纯粹
的制药企业、实体生产企业，并由一个土生土长的
区域龙头公司转变为成全国性企业，甚至是国际
性企业。目前重庆市场的占比已从60%-70%缩
减至10%-20%，全国市场则上升至70%-80%左
右；同时对于生产板块进行转型升级，专注智能制
造建设。天圣制药选择了适合自身发展的赛道，
实现转型升级。“天圣制药作为一家以商业销售为
主的企业，如果想要长远健康发展，转型势在必
行。”邓小军说。

天圣制药利用自身先前已布局的中药先进智
能制造工厂和生产优势，与专业研发国际植物药
多年经验的CRO团队展开深度合作，在古代经典
名方、中药新药和美国FDA开发准则的植物新药
等领域，依据国际植物药的严格标准，探索并逐步
落地药物先进智造与深度科研相融的中药CD-
MO模式，未来如果形成实质性突破，也就意味着
取得了进入国际市场的身份，将会为企业的成长
打开空间。

“中医药行业在海外有很大的发展潜力。”邓
小军表示，天圣制药坚持守正创新，在顶层设计和
现代科学技术的加持下，进一步增强了中医药行
业的学术自信、市场自信，“中医药是中华文明熠
熠生辉的瑰宝，我们要坚定文化自信，将全力打造
更多、更优质的中成药，为传承和弘扬中医药文
化、推动中医药加速出海贡献力量。”

未来，天圣制药将积极响应国家中药现代化、
国际化的战略部署，以中药国际化作为引领，充分
发挥创新的驱动作用，建设全数字化的智慧企业、
全产业链的协同企业、全绿色的可持续发展企业，
全心全意服务人类健康。
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在智能制造的工业世界里，时间是
可以被赋能的，即便是1分钟，其所能
创造的价值也可以超乎想象。比如1
分钟里将一堆零件组装成1辆汽车、1
台笔记本电脑等，这是惊艳全球的“中
国智造”和“中国速度”。而这种赋能，
如今正在迅速改变历经千年传承的中
医药行业。

在国家大力推进“中国制造”的背
景下，天圣制药着力推进数字化、智能
化转型，采用国际标准认可的智能系统
和浙江大学科研团队成套核心技术，建
成全国领先水平的中药口服固体制剂
数字化工厂项目。据介绍，智慧药厂新
增产能约7.9亿元/年，生产效率提高
36.33% ，产 品 运 营 成 本 同 比 降 低
37.82%，实现了中药生产制造从“经验
制药”向“科学制药”的技术跨越。
2020年获评“全国中药研发50强”称

号，2021年成为“市级智能工厂”“全市
十大智能制造标杆企业”。

在重庆垫江，占地26万平方米的
中药口服固体智能化工厂正在高速运
转。其中，中药提取车间是天圣制药智
能化中药加工的智能中枢，可实时检测
145台设备、400多个智能测量仪表、
28条提取生产线、2条前处理生产线，
实现生产过程的全自动化运转，人均生
产效率提高了一倍。

中药提取车间建有28条生产线，
采用西门子的BATCH批处理系统。
提取车间是实现中药工业数字化、智能
化、标准化生产的关键一环。外观上
看，这是一系列大大小小生产线组成的
生产矩阵，而背后则是一条大数据指挥
下的“数字长龙”。在生产线之上，数百
个提取传感器通过5G专网，在工业软
件的数控之下一遍又一遍地采集提取、

浓缩、干燥等生产环节的数据参数，形
成实时的生产数据库。

在车间的后端，身着蓝色工作服的
工作人员在操控台轻触屏幕，整个车间
的生产参数尽在掌控之中——这是车
间配备智能生产设备、智能仪表、中药
提取自动化控制系统DCS，实现生产
过程关键工艺参数的实时监测与精准
控制。同时，车间富有创新的是使用近
红外在线质量监测系统，实现大分离过
程有效成分质量指标的实时监测，提高
了中药生产质量控制水平，确保质量一
致性和稳定性，突破了行业技术短板。

从提取车间到最终的制剂车间，历
经千年洗礼的中药，终于突破形制，在
NZP77/2高速旋转压片机、3800全自
动硬胶囊充填机、沸腾干燥制粒机等现
代医药工业制作技术中完成了蜕变。

智慧药厂生产的小儿肺咳颗粒被

列为国家火炬计划项目，地贞颗粒为全
国独家品种、国家重点新产品、专利产
品，是全国较有代表性的产品。这是中
药制作数智进程的重要突破，也是天圣
制药引以为豪的产业创新。而这些产
能也将通过医疗机构、KA连锁、第三
终端零售市场及互联网销售全覆盖的
销售渠道，搭建S2B2C新零售平台，实
现互联互通，以按需生产的全新模式，
激发国内外中医药市场全新的供应通
路。

天圣制药董事长助理邓小军表示，
天圣制药“中药口服固体制剂数字化车
间新模式应用项目”的成功，将推进中
药口服固体制剂生产过程智能化，实现
集团管控，全面提升智能化管理水平，
助推天圣制药高质量发展，实现中药行
业的“中国制造”。

中药成分复杂，受药材产地、加工、
生产等因素的影响较大，其内在质量的
均一、可控成为最大的难题，也是我国
中医药行业亟待解决的问题，应构建符
合药物基本属性、基本药效成分的现代
中药质量标准体系，提高中医药产业的
数字化和标准化水平。天圣制药作为
一个老牌的医药集团，自2018年开始，
对中医药产业的标准化进行了长达5
年的探索。同时为了让中成药在国际
上得到更多认可，实现中成药国际化做
出了不懈努力。

在筹建初期，天圣制药就定位打造
国家化标准的中药智能工厂，一改传统
中药生产耗费人力及能耗大、标准不可

控等弱点，集国内外植物药前处理、提
取、制剂生产工艺之大成，大胆创新，改
变传统中药生产工艺，建立集生产控
制、优化、调度、管理与经营一体的中药
数字化贯通生产线，实现MES、SCA-
DA、LIMS、PAT、WMS、SPS 等系统
的协同集成，实现人、机、料、法、环的协
同管理。据悉，天圣制药拥有全国先进
的全自动化前处理、智能投料、无人输
送、机器人码垛等一系列全自动化的工
业流程。

作为“全市十大智能制造标杆企
业”的中药企业，天圣制药严格把控药
品质量，从原料到生产再到销售给患
者，形成对产品的全生命周期管理，完

成对产品的质量管理追溯体系建设。
目前，建立了中药原料种植GAP

基地及建设符合新版GMP中药饮片生
产数字化车间，中成药生产过程质量控
制标准化的产业链，建立系统、规范、严
格的质量体系，提高中药行业标准化水
平，促进中药国际化发展。数字化生产
车间系统可实现车间生产计划和调度、
生产任务查询、生产过程监控、智能数
据采集、质量检测与控制、物料跟踪、原
辅料消耗控制等功能，把产品的生产、
仓储、流通、消费等全部生命周期进行
监控，实现先进设备、信息管理软件和
企业业务流程的高度集中。

“以前的厂房各类生产机器轰轰作

响，往来配送物流的叉车等噪音很大，
说话得靠喊。”天圣制药垫江药厂副厂
长刘志波说，在智能新工厂，数智化全
自动生产线取代了人工操作，整个物流
也将采用搬运机器人，全自动无人化配
送“静悄悄”，解放工人双手。

天圣制药探索中成药实现国际化
标准，打造智慧工厂的目的只有一个，
就是希望保障药品生产质量，让老百姓
吃上好药、放心用药。用质量保障民
生，用技术赋能生产，用标准打造行业，
天圣制药更深入地诠释了自己的企业
责任感，以及“以民为天，以质为圣”的
品牌理念。

标准化发展驶入“快车道”
扛起行业领军大旗

布局中成药“国际赛道”
守正创新服务地方经济

天圣制药集团股份有限公司

智能立体仓储

智慧工厂全景

在“2022重庆数智健康十大标杆案例”中，天圣制药集团股份有限公司“智慧工厂”荣膺殊荣。
这仅仅是天圣制药近年来深耕数智赋能生产取得显著成绩的一个缩影。
据悉，天圣制药是集研发、生产、销售、种植于一体的现代综合型企业，国家高新技术企业，国家火炬计划高新技术企业，

国家科技创新力中药企业，中国中药研发实力50强，重庆市中药口服制剂数字化先进制造重点实验室。

智能中药提取车间

“数智大脑”赋能生产升级
引领企业提质增效


